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Op  mum CNC katalógus 2016  Köszörülés 

Palmary csúcsnélküli palástköszörűk
CNC kivitelek: FCL-12  / 18 / 1810 / 1812 / 20
A gép szerkezete minőségi Mechanite szürkeöntvényből készül a maximális stabilitás érdekében.
• A szánvezetékek nagy frekvencián edzett Turcit-B bevonattal ellátott és precízen megmunkált darabok, ezáltal rendkí-

vül kopásállóak.
• A köszörűkerék és a meghajtókerék orsója speciális, (SNCM-220) edzett acélötvözetből készültek. Az orsó felületének 

keménysége a HRC 62 értéket is  meghaladja. Ez teszi a gépet különlegesen tartóssá és alkalmassá az ipari használatra.
• Az orsók csapágyait és a szánvezetékeket egy hűtővel ellátott központi automatikus hidraulika-rendszer keni.
• Az orsók csak akkor lépnek működésbe, ha a csapágyak kenése megfelelő, ezt egy nyomáskapcsoló biztosítja.
• A kenőolaj a szánvezetékekről rézcsöveken keresztül visszajut egy gyűjtőtartályba, így  a gép tiszta marad és megfelel 

az ISO-14000 környezetvédelmi előírásnak.
• A köszörűkorong szabályzó egységének alsó szánvezetéke konkáv fecskefarok kialakítású ezáltal kiemelkedő stabilitást 

ad.
•   Fanuc vezérlővel szállítva ( a következő műveletek ellátása a szervómotorokkal):

-  köszörűkorong felszabályozás vertikális - horizontális irányba
- Támasztókorong felszabályozás vertikális irányban
- Köszörűkorong horizontális mozgatása
-  Támasztókorong felső vagy alsó vezetőszáron való mozgatása

Modell FCL–12 FCL–18 FCL–1810 FCL–1812 FCL–20

Cikkszám 71FCL12 71FCL18 71FCL1810 71FCL1812 71FCL20

Technikai adatok

Köszörülési átmérő (mm) 1–40 1–60 1–60 1–60 1–60

Megnövelt köszörülési átmérő (mm) 30–60 40–150 40–150 40–150 40–150

Köszörűkorong sebessége (f/p) 1900 1500 1500 1500 1200

Köszörűkorong mérete (mm) Ø305×150×Ø120 Ø455×205×Ø228,6 Ø455×255×Ø228,6 Ø455×305×Ø228,6 Ø510×205×Ø304,8

Támasztókorong billenőszöge +5° ~ -3°

Támasztókorong fordítószöge ±5°

Támasztókorong motorja (kW) 1,5 szervómotor 3,5 szervómotor 3,5 szervómotor 3,5 szervómotor 3,5 szervómotor

Felső szán előtolás (mm/f) 4 3,5 3,5 3,5 3,5

Alsó szán előtolása (mm/f) 7 9 9 9 9

Gép nettó tömege (kg) 1700 2900 3000 3400 3700

CNC-vezérlő

Gyárilag szállított tarto-
zékok:
•  Támasztókorong felfogatással (gépre szerelve)

- 1 szett
•  Köszörűkorong felfogatással (gépre szerelve) - 1 

szett
•  Rövid munkadarabok tartására szükséges eszköz
•  Hosszú átmenő darabok támasztásához szüksé-

ges eszköz
•  Standard elektromos berendezés (gépre sze-

relve)
•  Hidraulika tartály szivattyúval és olajhűtővel
•  Hűtőfolyadék tartály szivattyúval
•  Koronglehúzó gyémánt 2 db (szerelve)
• Géplámpa
• Kezelőszerszámok
•  Automatikus munkadarab adagoló berendezés


