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ACCUTEX AL-SZERIAK

Tengely lineris motorral hajtott teljes zartlancu szabaly-
0zas ellenhatas nélkil hasznalhatja

hosszU ideig magas ismételhetdség, kis surlodasi vesz-
teség és a magas hatasfok.

Contour illeszkedik szorosan kdzott munkadarab és a
vagasi Utvonalat.

Es lyukasztofej is egyezik siman beliil 3m kidiriilését.
Rapid szervokon névelheti az érzékenységet a szikrakoz
vezérlés a vagasi sebesség akar 8% ~ 10%
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OPCIONALIS TARTOZEKOK

PERMETSZEMCSEKET LUBRICATOR MAGAS NYOMASU ViZSUGARAT THREADING
BIZTONSAGI AJTO RETESZ (ANTI-COLLISION A Z-AXIS ERVENYTELEN)
TRANSZFORMATOR TAVOLI MESTER

MST 0,1 MM DROT APPLICATION
(AL-400SA / 500SA / 560SA / 600SA) AUTO FESZULTSEG STABILIZATOR
JELZOLAMPA ALARM MESSENGER

PCD / GRAPHITE CUTTING 6. AXIS PACKAGE (W TENGELY)
45KG VEZETEK JUMBO FEEDER

Miiszaki adatok/Modell Meriild tipusu

AL- 400SA AL-500SA AL-560SA AL-600SA AL-750SA
IR i i 790x610215 990x560x295 990x5604295 990x620x295 1190x720x295
S x M (mm) Max.
Munkadarab témege (kg) 350 400 500 550 750
X /Y léket (mm) 400x300 500x300 560x360 600x400 750x500
U/ V ket (mm) 100x100 100x100 100x100 100x100 100x100
Z l6ket (mm) 220 300 300 300 300
Max. Vago Taper (H = 100) 210 210 210 21° 210
Huzaltekercset suly (Kg) 10 10 10 10 10
Footprint W x D x H (mm) 2051x2990x2070 2480x2960x2210 2480x2980x2210 2480x2980x2210 3000x3200x2250
Water Rendszerkapacitas 630 900 900 900 1060
(L)
Gép siilya (kg) 3000 3800 3800 3700 4300

(*)To acquire the optimum stable cutting performance, the suggested-maximum height of cutting
workpiece is the Z axis stroke minus 30mm.
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LINEAR TENGELYES MOTOR
- Egyszeren telepithetd, kdnnyen karbantarthato.

AZ EGYEDII—EG « Kdzvetlen érintkezés nélkiili meghajtok, alacsony strlédas és hé probléma.
A TENGELYES « Megsziinteti a golyosorsos meghajtast, nincs holtjaték és kopas probléma.
« Szoros hurku linedris vezérlés, nagy ismétlési pontossaggal.
+ Megndveli a vagasi sebességet.
+ Nem igényel karbantartdst.
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A LEGJOBB MECHANIKUS PONTOSSAG A LEGJOBB iV/SAROK PONTOSSAG
o KOGRKOROSSEG <1,0 UM KIEGESZITVE A, CLEARANCE PLUS” FUNKCIOVAL, EZALTAL MEGTARTJA AZ ALAKZATOT A SARKOKNAL ES AZ IVEKNEL. KULONG-
« HOLTJATEK NELKUL, ES MEGFORDITASA TUSKEK SEN NAGY VASTAGSAGU ANYAGOK ESETEN, KIMAGASLOAN JOL LATHATG A PONTOSSAG.

High Thickness
Assembly Parts

0.5um/div
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